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820. C. Sohwars: Weber die Aufsohlieasung dea rZimiaohen 
Alunita. 

(Eingegangen am 15. December.) 
Die vorliegenden Versuche, bei welchen der Alunit bei verschie- 

denen Temperaturen gerovtet und das Rostprodukt mit Schwefelsiiure 
von verschiedenem epecifischen Gewicht ausgelaugt wurde, hatten den 
Zweck, die Hiihe der Temperatur und die Concentration der Aua- 
laugefliissigkeit zn ermitteln, welche die grosste Menge an Thonerde 
und Kali in Liisung gehen liesee4 Aehnliche Untersuchungen ver- 
iiffentlichte P. Guyo t  l). Er suchte die Riisttemperatur 6 r  den Alunit 
zu finden, bei der einmal die durch Wasser auelaugbare Menge an 
Ah.n die gr6sste war, und bei der zweitens die in dem Riickstand 
verbliebene Thonerde durch Shren  moglichst ausgezogen werden 
konnte. 

Das bei dieser Arbeit zar Verfiigung steheiide Material hatte die 
Zusammensetzung: SiOa = 13.41; AlsOa = 35.5; KaO = 13.5; 
Sa = 29.96; Fen08 = 0.05; Ha0 = 8.49 pCt. 

Die Temperaturen, bei denen der Alunit gerostet wurde, betrugen 
200, 300, 400 und 500O. Die verschiedenen Schwefel&uren hatten 
das specifische Gewicht I = 1.842 (660 B.); I1 = 1.711 (60° B.); 
IlI = 1.530 (50° B.); IV = 1.297 (33O B.). 

In der nachfolgenden Tabelle sind in Procenten des R6stprodukts 
die jemaligen Mengen an Thonerde und Kali angegeben, welche bei 
der Behandlung mit SchwefeMure in Losung gingen: 

Siinre I I. I =* I 
Nach Rijatung bei 2000: 

Aka03 . . . . . 23.41 30.43 
K a O . .  . . . . I 8.99 I 12.28 I 

Nach R6stung bei 3000: 

Ah03 . . . . . 26.31 27.74 
K a O . .  . . . . I 10.85 I 11.17 I 

Nach Rijstung bei 4000: 

8 1 9 0 3  . . . . . 25.49 26.40 
K a O . .  . . . . 

Nach Rcistung bei jo00: 

b O . .  . . . . I 12.35 I 10.61 I A 2 0 3  . . . . . 31.44 28.93 

1) Compt. rend. Bd. 95, 1001. 

ID. I IV. 

17.85 1.70 
7.75 I 5.89 

11.56 15.41 
7.07 I 7.85 

21.38 
8.57 

35.45 35.15 
12.46 I 12.39 



Nach diesel1 Zahleii ist also der hochsten Rijsttemperatur von 
5000 der Vorzug zu geben, wahrend dann Saure 111 und IV zum Aus- 
laugen am vortheilhaftesten sind, weil dabei alle Thonerde und alles 
Kali in Liisung gehen. Von einer Fortsetzung der Versuche bei einer 
hiihereri Temperatur wurde abgesehen, d a  fur die Praxis  ein gunstigeres 
Resultat wohl kaum zu erzielen ist,  zumal durch starkes Gliihen ein 
sogenanntes Todtbrenneri stattfindet, d. h. die Aufschliessbarkeit wieder 
abnimmt. 

G i e s s e n ,  Chem. Univ.-Lab. d. Prof. N a u m a a n ,  9. Dec. 1884. 

621. Karl Reuss:  Ueber die Dichten der Losungen von reinem 
und von kauflichem Aluminiumsulfat sowie iiber die Losliohkeits- 

grenze von Alaun in Aluminiumsulfatlosung. 
(Eingegangen am 15. December.) 

Die Veranlassung zu vorliegender Arbeit liegt in dem vollstandigen 
Umschwung, welchen die Alaunfabrikation im Laufe der letzten Jahre  
erfahren hat, sowohl durch einen theilweisen Wechsel des Rohmaterials 
als auch durch eine Aenderung der Fabrikationsweise. 

Als Rohmaterial wurde friiher ausschliesslich nur riimischer 
Alunit und Alauuschiefer verwandt. Beide wurden einem Riistprocess 
unterworfen und man erhielt nach dem Auslaugen durch Wasser bei 
ersterem Material, das j a  die wesentlicheri Restandtheile des Kalium- 
alauns enthiilt, direkt eine fast reine Alaunliisnng, wlhrend man im 
anderen Falle aus Alaunschiefer, einem mit Bitumen und Schwefelkies 
gemengten Thon,  Aluminiumsulfatlosung und Eisensulfatliisung (ent- 
standen durch Oxydation des Schwefelkieses) erhielt. Aus diesem 
Gemenge wurde erst auf Zusatz von Kaliumsulfat Alaun abgeschieden. 
Eine araometrische Bestimmung des Aluminiumsulfatgehaltes ist wegen 
des ziemlich betrachtlichen Eisensulfatgehaltes zwecklos. Es reichte 
desshalb auch die bisher allein existirende, von P o g g i a l e  aufgestellte 
Tabelle uber LBslichkeit von Kaliumalaun in Wasser, (s. H o f m  anti, 
Sammlurig chemischer Tabellen) , fur die ganze Alaunfabrikation voll- 
standig aus. 

Jetzt dagegen wird die grosste Menge von Alaun und Aluminium- 
sulfat durch Aufschliessen von Bauxit und Alunit mittelst Schwefel- 
saure gewonneu. Man erhalt im ersteren Falle eine fast reine, itur 
mit wenig Eisensulfat verunreinigte Aluminiumsulfatlosung, im zweiten 
Falle eine concentrirte Alaunltjsung neben uberschussigem Aluminium- 
sulfat , wobei nach Auskrystallisiren des Alauns eine ebenfalls fast 
reine Thonerdesulfatliisung iibrig bleibt. 




